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Kieje i taSmy przemystowe 3M
w budowie nadwozi

Potgczenia mecha-
niczne sq znane
konstruktorom od
stuleci, zrozumiate
i opanowane tech-
nologicznie, ale
w nadwoziach ob-
nizajq estetyke wy-
konania i szczel-
nosc.

Klejenie wymaga
wiedzy i innego po-
dejscia, ale zapew-
ni takg samgqg (lub
wiekszqg) wytrzyma-
tosé¢, gtadkg po-
wierzchnie i wiele
kinnych korzysci.

rSpclwy punktowe
i klejenie w nadwo-
ziu: réznica w este-
tyce nie wymaga
komentarza. Do-
dajmy energo-
chtonno$é¢, wyma-
gane kwalifikacje
pracownika, miej-
scowe uszkodzenie
materiatu, a prze-
waga klejenia be-
kdzie oczywista.
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3M $wiatowy lider w dziedzinie klejowych
systemow przemystowych oferuje sze-

rokg game tasm klejacych, klejow i uszczelnia-
czy dla producentéw nadwozi pojazddw uzytko-
wych i autobuséw, zapewniajgc im takze wspar-
cie techniczne przy doborze produktu do konkret-
nego zastosowania. Dzigki temu mozna do mini-
mum ograniczy¢ potgczenia mechaniczne, wy-
korzystujac zalety technologii klejenia:

M nie wymaga ona wykonywania otworéw
w taczonych elementach, co zmniejsza praco-
chtonnos$é, a powtoki ochronne na ich powierzch-
niach nie ulegajg uszkodzeniu,

¥ umozliwia potgczenie materiatéw, ktorych nie
mozna spawac,

[ sity miedzy taczonymi elementami sa przeno-
szone na duzej powierzchni, zmniejszajgc lokal-
ne spietrzenia naprezen,

M wraz z klejeniem nastepuje oddzielenie taczo-
nych powierzchni (zapobiegajac korozji galwa-
nicznej) i uszczelnienie potgczenia,
M potgczenie klejone doskonale ttumi drgania
konstrukcji,
M elastyczne zlacze klejone umozliwia wzajem-
ny ruch potaczonych elementéw, zapobiegajac
powstawaniu naprezen spowodowanych przez
rézne wspotczynniki rozszerzalnos$ci cieplnej
tagczonych materiatow, np. aluminium i stali,
M moznatgczy¢ elementy o bardzo matej grubos-
ci, jakich nie datoby sie skrecié, znitowa¢ lub
zespawac,
¥ potgczenie klejone jest gtadkie, estetyczne, nie
wymaga dodatkowej obrébki.
M mozna zastosowaé klej w miejscach trudno
dostepnych, ucigzliwych lub wykluczonych dla
innych metod montazu,
M niektére potaczenia klejone mozna w prosty
sposob rozciaé, pozostawiajgc powierzchnie nie
uszkodzone mechanicznie ani termicznie.
Dzieki tym korzy$ciom metoda rozpowszechni-
ta sie w produkcji $rodkow transportu. Wtasciwos-
ci klejéw nie sg jednak w petni znane w branzy
nadwoziowej, nie zawsze stosuje sie je w opty-
malny sposdb, co wynika z pod$wiadomej oba-
wy o trwato$é potaczenia. Srube, wkret, nit lub
spaw widaé, tatwo sprawdzi¢, czy nie dochodzi
do luzowania czy peknie¢ — spoina klejowa jest

Potgczenie punktowe nitem lub $rubg prowadzi
do koncentracji naprezen w poblizu otworu i moze
pogorszy¢ whasciwosci mechaniczne konstrukgji.
Zastosowanie klejéw zapewnia réwnomierny roz-
ktad naprezen na catej powierzchni klejonej, dzie-
ki czemu mozna zastosowaé lzejsze i cierisze ma-
teriaty bez ryzyka znieksztatcen, peknieé, korozji
zmeczeniowej lub powstawania szczelin.



Rézne obcigzenia przemystowej spoiny klejonej: 1. naprezenia normalne pod wptywem sity dziatajgcej réwnomiernie
na catg powierzchnie klejong w kierunku prostopadtym do ptaszczyzny potgczenia, 2. sita scinajgca dziatajgca wzdtuz
potqgczenia, 3. sita rozdzielajgca, skoncentrowana na jednej krawedzi ztqcza i na zasadzie dzwigni powodujgca jego
podwazanie, 4. sita odrywajqca dziatajgca wzdtuz krawedzi spoiny, powodujgc oddzielanie sie powierzchni elastycz-
nej od sztywnej. Prawidtowe sq przypadki 1. (zwtaszcza przy $ciskaniu) i 2., pozostatych nalezy unikaé.

ukryta miedzy taczonymi powierzchniami. Jest Kil-
ka warunkow, jakie koniecznie trzeba spetnic,
by nie zawiodta:

A czysto$¢ i odpowiednie przygotowanie po-
wierzchni, na jakie jest naktadany klej;

A wiasciwy dobdr kleju do tgczonych materiatow
pod wzgledem ich aktywnosci powierzchniowe;j;
A umozliwienie utwardzania kleju przez zapew-
nienie odpowiednich warunkéw, np. podwyz-
szong temperature, obecno$¢ wilgoci w powiet-
rzu, docisk tgczonych elementéw, czasami kilka
tych czynnikéw naraz;

A wiekszo$¢ klejow dziata skutecznie, kiedy
naprezenia sg gtéwnie $cinajgce i Sciskajace.
Na ogét w konstrukcji mamy do czynienia z r6z-
nymi naprezeniami, ktére oddziatujg jednoczes-
nie na ztgcze klejowe. Mozna temu zapobiec,
Swiadomie projektujgc potaczenie;

A kleje majg ograniczong trwato$¢ uzytkowg — po
rozpoczeciu procesu muszg by¢ zuzyte w $cisle
okreslonym czasie, w przeciwnym razie traca
wtasciwosci i stajg sie ktopotliwym odpadem,

A zmontowana konstrukcja wymaga czasu, by
klej osiagnat odpowiednig wytrzymato$¢.

Jesli sposréd tych czynnikow mozna wybraé
najwazniejszy, to bedzie nim czysto$¢ i odpo-
wiednie przygotowanie powierzchni. Ale nawet
przy uwzglednieniu proceséw zwigzanych z przy-
gotowaniem, klejenie jest mniej pracochtonne niz
np. wiercenie otwordéw pod potgczenia mecha-
niczne. Przede wszystkim, nie wymaga staranne-
go pozycjonowania tgczonych czesci wzgledem
siebie ani dobierania dtugosci tacznikdéw, zalez-
nie od grubosci pakietu tgczonych blach.

Przy produkcji nadwozi sg stosowane gtéwnie
kleje uszczelniajace i strukturalne:
® poliuretanowe kleje-uszczelniacze, zazwyczaj
w formie past jedno- lub dwusktadnikowych.
Sprawdzajg sie w zastosowaniach wymagajacych
elastycznego potgczenia i grubej spoiny, zapew-
niaja dobrg odpornos$¢ na udary. Kleje dwusktad-
nikowe szybko ulegaja utwardzaniu w catej
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Konstrukcja ztgczy powodujqgca rozcigganie i rozrywanie kleju.
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Zoptymalizowana konstrukcja ztqgczy: klej pracuje w nich gtéwnie na
$cinanie. W branzy nadwoziowej mozna to uzyskaé przez odpowiedni
przekroj profili.
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Wytrzymato$é zaktadkowego potqczenia klejowego mozna poprawié
przez zwiekszenie jego powierzchni, ale sity przenoszone przez potqg-
czenie nie zawsze rosng proporcjonalnie do powierzchni klejenia.
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Przy wyborze kleju nalezy uwzgledni¢ wiasciwosci powierzch-
ni: chropowato$¢, porowato$é, obecnosé lakieru/farby, czys-
tos¢, energie powierzchniowg klejonego materiatu oraz elas-
tyczno$¢ i rozmiary elementéw. Oferta 3M obejmuje produkty
w postaci ptyndw, past i sprayéw, umozliwiajgc wybdr odpo-
wiedniego kleju do kazdej powierzchni.

Sita przyczepno$ci do podtoza zwykle zalezy od jego energii
powierzchniowej. Metale i szkto maja wysokg energie po-
wierzchniowa, tatwo uzyskac dobrg przyczepnosé. Wiekszosé
powtok ochronnych, a takze ABS, PC i PMMA maja $rednia
energie powierzchniowa, a PP, PE i PS niska, sg wymagane
specjalne kleje i aktywizacja powierzchni. Niektore tworzywa
sztuczne zawierajg plastyfikatory, ktére z czasem migrujg na
powierzchnie polimeru, ostabiajac ztgcze klejowe. Z tego wzgle-
du jest konieczne stosowanie klejéw odpornych na plastyfika-
tory.

Jesli taczony element zostat pomalowany metoda proszkowa,
to powtoka, a nie materiat, stanowi powierzchnie klejona. Wska-
zane jest uzycie specjalnie opracowanego kleju.

Klejenie: proces wymagajacy poznania i przygotowania powierzchni

Metal

Mocne potqczenie

N o -
Slady palcéw
Metal

Stabe potgczenie

Klejenie zmusza do czystosci i kultury pracy. Wysitek przy
oczyszczaniu klejonych elementéw moze by¢ tatwo zni-
weczony przez przypadkowe ich dotkniecie, czy zapyle-
nie prowadzong obok obrébkg mechaniczng.
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Kleje epoksydowe,
wyrdézniajgce sie
odpornoscig na
$rodki chemiczne,
poczatkowo byty
kruche, a spoina
miata matg odpor-
nos$¢ na rozrywanie.
Dzieki dodatkom
poprawiajgcym ich
witasciwosci mozna
obecnie zaprojekto-
waé potgczenie kle-
jone mocniejsze niz
mechaniczne.

-
Krycie sklejkq szkie-
letu podtogi. Zasto-
sowano 2-kompo-

nentowy klej-
uszczelniacz poli-
uretanowy 3M

550FC. Ten klej nie
jest czuty na wilgot-
nos¢ powietrza
i rodzaj tgczonych
materiatéw, ale
trzeba pamietaé
o zachowaniu gru-
bosci spoiny. Za-
pewniono jg za po-
mocq tworzywych
peretek dystanso-
kwych.
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objetosci, Przy taczeniu metali, z reguty jest
konieczne natozenie na podtoze podktadu (pri-
mera),

® kleje-uszczelniacze hybrydowe, kleje polime-
rowe modyfikowane silylem, organicznym zwigz-

KLEJE STRUKTURALNE
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Wytrzymato$é na odrywanie

standardowe
kleje
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Wytrzymato$é na $cinanie

kiem krzemu, znane takze jako MS polimery. Sa
w petni odporne na warunki zewnetrzne, nie za-
wierajg izocyjanow. Maja wieksza wytrzymatos$¢
w skrajnych temperaturach, wykazuja lepszg
przyczepno$¢ do wielu materiatow, lepiej tacza
tworzywa sztuczne;

® akrylowe kleje konstrukcyjne majg posta¢ dwu-
sktadnikowej pasty. Ich cecha jest wysoka wytrzy-
mato$¢ przy tgczeniu réznorodnych materiatéw
i szybko$¢ dziatania. Ponadto odznaczajg sie sto-
sunkowo tatwym (w poréwnaniu do klejow epok-
sydowych i poliuretanowych) przygotowaniem
powierzchni — wigzg sie nawet z lekko zaolejony-
mi metalami. Kleje akrylowe 3M 8805NS/8810NS
zawierajg kulki szklane o $rednicy 0,25 mm, za-
pewniajgce minimalng grubosé spoiny. W reakcji
utwardzania wytwarza sie mato ciepta, nie ma
obaw o odbarwienie powtok lakierowanych;

® kleje epoksydowe, jedno- i dwuskfadnikowe.
Wymagaja starannego przygotowania taczonych

W przypadku klejow poliureta-
nowych, szczegélnie do szkta,
Lapteczka nadwoziarza” musi
zawierac srodek aktywujgcy np.
3M AP 596, ktérym przemywa
sie tgczone powierzchnie tuz
przed klejeniem.




Laminat/metal, tez typowe potgczenie np. laminatowego poszycia z metalowym szkieletem, aluminiowych listew ochron-
nych z panelem warstwowym. 3M proponuije do takich celéw akrylowy klej 88T0NS lub 8805NS (liczby na korcu ozna-
czajq czas osiggania wytrzymatoséci manipulacyjnej). Mozna stosowaé nity i wkrety, ale trzeba ostonié thy z zewngtrz listwg,
a w panelu tworzy sie droge dla wilgoci penetrujgcej do izolacji. Klejenie jest mniej pracochtonne, nawet uwzgledniajgc

zmywanie warstwy rozdzielczej i szorstkowanie laminatu.

powierzchni, ale zapewniajg najwiekszg wytrzy-
mato$¢ mechaniczna, odpornosé temperaturowg
i chemiczng, a w wersji wzmacnianej takze bar-
dzo duzg wytrzymato$¢ na odrywanie i udary.
Kleje niestrukturalne, aktywujace sie pod
wptywem zmian czynnikéw fizycznych, sa zale-
cane do tgczenia duzych powierzchni, miekkich,
lekkich materiatow i wszedzie tam, gdzie jest po-
trzebna elastyczna spoina, a nie wytrzymato$¢
konstrukcyjna potgczenia (np. mocowania obié¢
tapicerskich, uszczelek, izolacji, cienkich lamina-
tow, wyktadzin). Ta kategoria obejmuje:
® kleje termotopliwe stapiajace sie pod wptywem
ciepfa, a po wystudzeniu btyskawicznie tworzace
statg spoine. Dobrze nadajg sie do materiatéw
porowatych;
® wodne kleje nowej generacji, wiazace w miare
odparowania wody z powierzchni klejonej. Zapro-

jektowano je tak, by zagwarantowa¢ przyczep-
no$¢ do réznych powierzchni. Mogg by¢ apliko-
wane za pomocg watka lub pedzla, albo przez
natrysk kleju na obie powierzchnie. Dociskajac
klejone powierzchnie, uzyskuje sie trwate pota-
czenie, zapewniajgc odpornos¢ produktu klejone-
go na czynniki Srodowiskowe;

® kleje rozpuszczalnikowe dostarczane w becz-
kach lub butlach pod ci$nieniem (sprayach). Sto-
sowane m.in. przy pokrywaniu duzych powierzch-
ni wyktadzinami tapicerskimi lub wygtuszajgcymi,
przez ktére nie przesiakajg. Po naniesieniu kleju,
najlepiej na obie powierzchnie, pozostawiajg czas
na doktadne spozycjonowanie, po czym tacza je
mocno, trwale i szybko (czas wigzania mozna
regulowaé za pomocg temperatury). Odporne na
warunki pogodowe, starzenie i wilgo¢, niektére
rodzaje takze na paliwa i oleje.

Hybrydowe kleje uszczelniajgce majg dobrg przyczepno$é do réznych materiatéw, ktére zabez-
pieczajq jednoczesnie przeciw korozji. Mozna je stosowaé np. do uszczelniania potgczen spawa-
nych lub zgrzewanych, naktadane natryskowo z pomp przemystowych lub pistoletem - z kartusza.
Przyklejone nimi wyktadziny trzymaijq sie podtoza nawet pod duzymi obcigzeniami i drganiami.
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Taéma VHB™ pracu-
je réwnie dobrze na
$cinanie, jok i na
rozerwanie. Za-
pewnia  mocng
i elastyczng spoine
o statej odlegtosci
miedzy tgczonymi
elementami.

Zastosowanie tas-
my VHB™ zamiast
ciektego kleju
umozliwia:

& naktadanie kleju
na jeden z tgczo-
nych elementéw na
dtugo przed monta-
zem i w innym miej-
scu, np. u podwyko-
nawcy,

& uzyskanie na-
tychmiastowe| wy-
trzymatosci manipu-
lacyjnej potgczenia,
& wyeliminowanie
strat kleju,

& utrzymanie czys-
tosci wokot miejsc
montazu.

Tasma VHB™ to
rewolucja w tech-

nologii klejenial
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Tasmy klejace 3M™ VHB™

Flagowym produktem 3M sg akrylowe tasmy
dwustronnie klejace VHB™. To nie jest tasma
inontazowa, jakg mozna kupi¢ w sklepach budow-
lanych, sktadajgca sie z elastycznego podktadu
i warstewki kleju po obu stronach! VHB™ sama
jest klejem: pracuje zaréwno na powierzchni sty-
ku z tgczonymi powierzchniami, jak i catg swg ob-
jetoscia. Dzieki temu zapewnia nie tylko duza wy-
trzymato$¢ na Scinanie, ale takze na odrywanie,
w petni zastepujgc potgczenia mechaniczne.
Tasmy VHB™ charakteryzujg sie bardzo duza od-
porno$cig na starzenie i na wiekszo$¢ rozpusz-
czalnikow czy paliw, z jakimi moga spotkaé sie
w $rodkach transportu. Dlatego sa uzywane przez
firmy produkujace nadwozia na catym $wiecie. 3M
stale rozszerza zakres mozliwych aplikacji i game
produktow, przekazujgc zasady prawidtowego
stosowania tasm klejacych i wprowadzajac nowe
ich rodzaje, spetniajace specyficzne wymagania
konstrukcyjne i materiatowe.

Jedna z najwazniejszych zalet tasém, w porow-
naniu z potaczeniami mechanicznymi, jest mozli-
wos¢ faczenia niemal dowolnych kombinacji ma-
teriatow, w tym takich, w ktoérych nie da sie wy-

wierci¢ otworu lub jest to bardzo trudne. Tasémy
VHB™ faczac zarazem dzielg — izoluja, zapobie-
gajac korozji elektrochemicznej. Dzieki swej elas-
tycznosci doskonale ttumig drgania, przyczyniajg
sie do wyciszenia wnetrza, zwiekszajg odpornosé
nadwozia na pekanie i uszczelniajg potaczenie.
Przy klejeniu taSmami nie dochodzi do uszkodze-
nia powtok ochronnych na tgczonych elementach,
czy to bedzie warstwa cynku, anodowanie, lakier
proszkowy czy farba podktadowa. Aktywacja po-
wierzchni w kazdym z takich przypadkow zapew-
nia mocne potaczenie na catej powierzchni styku.

Grubosci tasm VHB wynoszg od 0,4 do 3 mm.
Do podstawowych zadan przy zabudowach wy-
starczg zwykle grubosci: 1,1, 1,6 i 2,0 mm.

taczenie tasmami 3M™ VHB™ wymaga tem-
peratury co najmniej 15°C. Do zainicjowania
potaczenia tasma jest niezbedny docisk, nawet
reczna rolka, ktora jest w zestawie. W konstruk-
cji trzeba zapewnié¢ odpowiedni dostep.

Jest kilka rodzajow tasm dwustronnie klejgcych
3M™VHB™ do budowy nadwozi, réznigcych sie
wytrzymatosciq, przyczepnosciq, zdolnosciq do
uktadania na nieréwnych powierzchniach, od-
pornosciqg termiczng. Sq takie, ktére mozna sto-
sowaé¢ w pojazdach narazonych na dtugotrwa-
te oddziatywanie wysokiej temperatury oraz do
sklejania elementéw, ktére po potgczeniu sq
lakierowane proszkowo.

Sq tez tasmy przezroczyste do klejenia szkta czy
poliweglanu.



Rzepy przemystowe 3M Dual Lock™

Rzepy przemystowe 3M sg alternatywg dla po-
taczeh mechanicznych ($rub, wkretéw, spinek)
uzywanych we wnetrzu i z reguty wptywajacych
negatywnie na jego estetyke. Sg szczegbdlnie
przydatne, gdy jest konieczne czeste roztacza-
nie mocowanych elementéw, np. wymiennego
wyposazenia, tablic informacyjnych, paneli wy-
ktadzin wnetrza, pokryw obstugowych czy
ochronnych pokrowcéw. Do kazdego z takich
przypadkéw 3M ma dedykowany produkt.

Jesli jest wymagane wyjatkowo mocne pota-
czenie i wielokrotne odpinanie bez utraty
trwatos$ci, rozwigzaniem jest Dual Lock™. Wyko-
rzystano w nim samoprzylepng tasme z po-
wierzchnig pokryta miniaturowymi grzybkami
z tworzywa. Klikniecie potwierdza zazebienie
.kapeluszami” dwéch czeéci Dual Lock™ i po-
wstanie bardzo mocnego potaczenia. Producent
utatwia zadanie, oferujgc taSmy o roéznej liczbie
grzybkdw na jednostke powierzchni. Mozna row-
niez dobraé grubos¢ tasmy (od 1,7 mm w wersji
Thin) i jej barwe (np. przezroczysta nadaje sie
do bezsladowego mocowania paneli z mleczne-
go czy potprzejrzystego tworzywa) oraz rodzaj
kleju. Dzieki temu nie ma wiekszych ograniczen
w mocowaniu elementéw metalowych, szkla-
nych, wykonanych z tworzyw sztucznych itp.,
z doskonatym ttumieniem drgan i kompensacja
termiczng. W przypadku tworzyw sztucznych
o stabej przyczepnosci kleju, taSme Dual Lock
mozna zamocowaé do powierzchni za pomoca
zgrzewania ultradzwiekowego lub za posrednic-
twem potgczen mechanicznych, np. wsunieta
w profil przykrecany do takiego elementu.

Jesli nie ma wysokich wymagan wytrzymatos-
ciowych, 3M poleca typowg tasme typu ,haczyk
i petelka”.

Pokrycia i taSmy przeciwposlizgowe 3M

W jednym zrodle mozna zaopatrzy¢ sie takze
w chemiczne preparaty do wykanczania zabu-
doéw specjalnych, m.in. do zabezpieczania przed
posliznieciem na stopniach wejsciowych, we
wnetrzu mobilnego warsztatu lub na podescie
roboczym zamontowanym na dachu.

W tym celu na wigksze powierzchnie naktada
sie powtoke przeciwpos$lizgowg 3M 7888
Scotch-Clad. Ma ona postaé gestej pasty, tatwej
do rozprowadzenia za pomocg szpachelki. Two-
rzy rowna warstwe, odporng na Scieranie, che-
mikalia, paliwa i wode, takze morska. Zatopione
w nosniku ziarna korundu zachowujg wysoki
wspotczynnik tarcia powtoki takze po zmocze-
niu i niezaleznie od temperatury.

Miejscowe zwiekszenie bezpieczenstwa za-
pewniajg samoprzylepne tasmy przeciwpo-
Slizgowe 3M, dostepne w postaci przycietych,
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Dual Lock™ to jedna tasma na obie 3
taczone powierzchnie, co znakomicie *
upraszcza zastosowanie w produkcji
nadwozi. Powierzchnie do przykle-
jenia rzepa muszg by¢ gtadkie,
dobrze oczyszczone i od-
ttuszczone (niektore two-
rzywa moga wymagac
podktadu). Po naklejeniu
rzep nalezy docisna¢, stosujac odpowiednia technike, aby nie uszko-
dzi¢ grzybkéw. Pierwsze roztaczenie bedzie zarazem kontrolg jakosci
spoiny klejowej, bo ten rzep potrafi zaskoczy¢ mocg! Ale ew. btad
projektowy mozna usung¢ bez $ladu, a btednie nawiercone otwory
pod wkrety pozostang.

Przy aplikacji rzepa nie jest wymagane doktadne pasowanie, jest
kon Izejszy niz metalowe tgczniki.

paskéw oraz w rolkach, o réznej szerokosci.
Mozna wybrac¢ takze barwy, w tym z6tte oznako-
wanie ostrzegawcze, oraz ziarnisto$¢ i odpor-
no$¢ na $rodowisko.
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Kleje i tasmy 3M na jeden rzut oka

Kleje i uszczelniacze 3M™
Power Line

Produkty Power
Line sg polecane pro-
ducentom autobusow

v, e 1
wagondw, przyczep E/!

nadwozi ciezarowek
== M

II|[!1 i = i

i samochodéw kem- =4
pingowych. Najwyz-
sza jako$¢ i zaawansowane technologie pomagajg w wyko-
naniu trudnych, wymagajacych potaczen. Specijalnie opraco-
wane formulacje poliuretanowe zapewniajg wysokg wytrzyma-
tos¢ i trwatos¢ spoin w trudnych warunkach pracy; produkty
na bazie polimerow hybrydowych nie ulegaja zotknieciu ani
degradacji pod wptywem promieni UV.

wysoka elastyczno$¢ i dobra wytrzymato$é mechaniczna,

dobra adhezja do wiekszoséci powierzchni w szerokim
zakresie temperatur,

dobra odporno$¢ na trudne warunki pogodowe,

dobra odporno$¢ na chemikalia,

dostepne kolory: biaty, szary i czarny.

. |
gt ) t[ﬂ 1§I '—'*I--u !iil |;;[

Rzepy przemystowe 3M™
Dual Lock™

Dziatajace dzieki mikro-
zaczepom w ksztatcie
grzybkow, rozmieszczo-
nym na powierzchni tasmy
z tworzywa sztucznego,
rzepy przemystowe 3M
gwarantujg duzg wytrzymato$¢ mechaniczng i trwato$¢ pota-
czenia, takze w wymagajacych warunkach i przy wielokrotnym
odpinaniu (do 1000 razy). Sg stosowane wszedzie tam, gdzie
trzeba okresowo demontowac¢ potaczone elementy (np. pa-
nele, ostony, pokrywy, zdejmowane w celu obstugi znajduja-
cych sie pod nimi podzespotéw lub przewodoéw). Rzepy sg
wykorzystywane do:

mocowania paneli sciennych i sufitowych w $rodkach trans-
portu,

mocowania elementdéw wykonczeniowych,

montazu siedzisk foteli, pokryw, oston i listew maskujacych.
Zastosowanie rzepow przemystowych 3M zapewnia:

szybki i tatwy montaz oraz demontaz,

estetyczne, gtadkie powierzchnie bez otwordw,

zmniejszenie masy produktu finalnego dzieki uzyciu cien-
szych, Izejszych materiatéw,

wiekszg swobode projektowania,

mozliwo$¢ powtérnego tgczenia w przypadku btedu
w montazu

wyeliminowanie probleméw z pozycjonowaniem taczonych
elementow.

Kleje strukturalne SM™
Scotch-Weld

Kleje konstrukcyjne
Scotch-Weld opracowa-
no z myslg o zastosowa-
niu tam, gdzie jest wy-
magane bardzo mocne
potaczenie metali, szkia,
ceramiki, drewna, wiek-
szosci tworzyw sztucznych, kompozytow, elastomerow itp.
Prawidtowo wykonane potaczenie klejem strukturalnym ma
czesto wytrzymato$¢ poréwnywalna z faczonymi materiatami.
Klej moze by¢ nanoszony punktowo lub pasmowo; dozowa-
nie, mieszanie i naktadanie w jednym cyklu w systemie 3M
EPX zapewnia statg, wysokg jako$¢ potaczenia.

redukcja kosztdw taczenia réznych materiatow przy dosko-
natych parametrach spoiny,

eliminacja dodatkowego uszczelniania lub wykanczania
spoiny oszczedza czas i pienigdze,

konstrukcje sg mocniejsze i sztywniejsze dzieki lepszemu
rozktadowi naprezen,

mozna tgczy¢ materiaty, przy ktérych sg bezradne metody
mechaniczne.

Tasmy klejgce SM™ VHB™

W ostatnich latach in-
zynierowie ze wszyst-
kich branz przemystu
odkrywajg mozliwosci
nowoczesnych tasm
klejacych i coraz cze$-
ciej siegaja po proste
i niezawodne rozwigza-
nie, zapewniajagce wy-
trzymatos$é i trwatosé
potaczenia oraz szybki
i ekonomiczny montaz: dwustronnie klejace akrylowe tasmy
piankowe 3M™ VHB™.

Akrylowe tasmy piankowe 3M™ VHB™ umozliwiajg kleje-
nie wiekszos$ci materiatéw konstrukcyjnych (metali, tworzyw
sztucznych, szkta, drewna, powierzchni lakierowanych
proszkowo itp.), zapewniajac wytrzymatos$¢ i trwato$é
w zmiennych warunkach klimatycznych, przy drganiach,
zmeczeniowych, szoku termicznym itp. Doskonale dopaso-
wujg sie do podtoza, uszczelniajgc potaczenie; sg odporne
na wilgo¢ i promieniowanie UV. Stanowia trwate, elastyczne
potaczenie, zapewniajac jednolity rozktad naprezen na
catej powierzchni klejenia.

Jednym z wazniejszych parametrow tasm VHB™ jest od-
porno$¢ na warunki otoczenia. Niektore typy tasm wytrzymujg
przez krotki czas temperatury siegajgce 230°C lub statg tem-
perature 140°C. TaSmy VHB™ sa odporne na wiekszo$¢ roz-
puszczalnikow, paliw, wilgo¢, ptyny hydrauliczne, oleje silni-
kowe, ptyny chtodnicze.




Typowe zastosowania w budowie nadwozi

Kleje i uszczelniacze 3M™ Power
Line

1. Przyklejanie podtogi

2. Uszczelnienie potaczen

3. Uszczelnienie podwozia

4. Przyklejanie profili usztywniaja-
cych panele

5. Uszczelnienie wnek kot

6. Wklejanie szyb

7. Klejenie paneli nadwozia

8. Uszczelnienie dachu

Kleje strukturalne 3M™ Scotch-Weld

9. Mocowanie owiewek i spojlerow
10. Wklejanie oston nadkoli
11. Naklejanie wykfadzin podtogi

Tasmy klejace 3SM™ VHB™ Rzepy przemystowe 3M™ Dual Lock™

12. Klejenie poszycia nadwozia do szkieletu 15. Mocowanie elementéw wyposazenia wnetrza

i paneli poszycia ze soba 16. Mocowanie tapicerki

13. Przyklejanie listew ozdobnych i ochronnych 17. Mocowanie demontowalnych paneli wewnetrznych
14. Przyklejanie oznakowania zewnetrznego 18. Mocowanie demontowalnych akcesoriéw, tablic itp.

Kleje i uszczelniacze 3M™ Power Line
1. Wklejanie podtogi

2. Uszczelnienie potaczen

3. Uszczelnienie spodu nadwozia
4. Przyklejanie poszycia

do profili szkieletu

Uszczelnienie nadkoli
Wklejanie szyb bocznych
Klejenie paneli wewnetrznych
Uszczelnianie dachu

. Naklejanie elementéw ozdobnych
ochronnych

e —————— ————
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Kleje strukturalne 3M™ Scotch-Weld

10. Wklejanie oston nadkoli

11. Naklejanie wyktadzin podtogi
>  Klejenie matych, mocno obcigzonych elementow
> Klejenie ram/usztywnien do elementéw kompozytowych/laminatowych

Tasmy klejace 3M™ VHB™ Rzepy przemystowe 3M™ Dual Lock™

12. Przyklejanie poszycia bocznego i dachu do szkieletu 16. Mocowanie dywanikoéw i tapicerki

13. Naklejanie listew ozdobnych i ochronnych 17. Mocowanie elementéw wyposazenia wnetrza

14. Przyklejanie oznakowania 18. Mocowanie paneli wewnetrznych (sufitowych i Sciennych)
15. Montaz elementéw wykonczenia wnetrza 19. Mocowanie elementéw tatwo demontowalnych
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